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O Portal Brasileiroda Soldagem Ané-llse econémlca na SOIdagem

Erasmo Lima

Parte 1 —Analise de juntas e selecao de processos

Este é o primeiro texto de um trabalho sobre Andlise Econdmica na Soldagem
e ira abordar aspectos gerais sobre a selecdo dos processos de soldagem com
base no trabalho — junta.

Os demais textos séo: “Os Processos de Soldagem e suas Caracteristicas”.
Econdmicas “ e "Selecdo de Equipamentos de Soldagem”

A primeira consideracdo que deve ser feita ao selecionar um processo para uma
soldagem de producéo é a capacidade do processo em atingir

o nivel de qualidade requerido ao menor custo.

Aqui deve ser considerado ndo somente o custo operacional, mas também o custo
de amortizacdo emrelacdo ao trabalno e as expectatvas de utlizacdo do
processo em outros trabalhos.

O processo arco submerso automatico deve ser a meta por proporcionar maior
taxa de deposicdo, melhor qualidade de soldagem com menor custo. Porém, o
eletrodo revestido ou o TIG - caracterizados por proporcionar baixa taxa de
deposicao - podem ser solugdes ideais.

O que ira determinar o melhor processo sera a aplicagdo, o trabalho, a junta. Este
€ 0 ponto de partida para o estudo de selecdo do processo.

O trabalho define varios itens:
O metal a ser soldado
O numero de pecas
O tamanho das soldas
O tipo de junta
A preparacao
Os requisitos de qualidade

Os requerimentos de posicionamento dos conjuntos.
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O tipo de negdcio pode influenciar na selecdo do processode soldagem.

Tomemos como exemplo uma empresa que utiliza a soldagem para reparo ou para
reconstituir uma peca no campo onde a utilizacdo da soldagem € esporadica, ou
seja, a eficiéncia ou produtividade de soldagem ndo ¢é a principal
preocupacdo.Neste caso, 0 processo semi-automatico pode apresentar maior
produtividade e eficiéncia, porém o fator mais visado é a facilidade de operacéo
sem a necessidade de equipamentos complexos e profissionais treinados. Isto

explica porque o0 processo eletrodo revestido ainda € largamente usado mesmo
nao sendo 0 mais produtivo e eficiente.

A selecédo de processo pode ser afetada por aspectos subjetivos.  Conhecendo
gue um soldador utiliza o processo eletrodo revestido por décadas, ele ira relutar
por um processo semi-automatico ou automatico devido além do medo do
desconhecido — natural e inerente aos seres humanos — do desconforto de uma
maior intensidade de corrente ou tempo de arco aberto.

Caso estes aspectos estejam afetando a selecdo do processo, a empresa deve
investigar e questionar a validade destes aspectos.

Quatro etapas para a selecéo:

1. Analisar a junta a ser soldada

2. Selecionar os processos que atenda os requisitos da junta

3. Verificar as variaveis e requisitos do processo e 0s recursos disponiveis
4. Fazer a selecdo do equipamento

Para auxiliar na selecdo do processo, antes devemos analisar as caracteristicas
das juntas em carater econdmico ou de produtividade.

Abaixo, apresentamos um guia préatico de classificacéo de juntas, gue podem ser
relacionadas diretamente com a classificacéo dos processos nas mesmas
bases — econbmicas e de produtividade:
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Juntas de Enchimento

Sao juntas onde é necessaria uma grande quantidade de material para encher o
chanfro.
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Juntas de resfriamento

S&o juntas que requerem que o metal de solda se solidifique rapidamente para
melhor controle da poca de fuséo.

s
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Juntas de Velocidade

Sao juntas que requerem um metal de solda com capacidade de seguir 0 arco em
uma alta velocidade e evitar conseqiéncia danosas a junta pelo efeito da
presencgado calor do arco por muito tempo.

||V

Juntas de Penetracdo

S8o juntas que requerem um processo que proporcione uma elevada taxa de
fuséo do metal de base.

Os exemplos apresentados sao extremos. Juntas de  resfriamento sdo  facilmente
identificadas devido a posicdo de soldagem. J& para as demais juntas a
classificacdo ndo € tdo facil assim. Muitas juntas possuem classificacdo mista

entre enchimento, seguimento e penetracdo. Neste caso deve-se determinar o
peso de cada classificagdo na junta.

www.infosolda.com.br/download/12ddm .pdf pagina 4




F m I'.mm.br

B Fartal Reasileite oy Sotdsden Anélise econdmica na soldagem

Caracteristicas das Juntas

ENCHIMENTO

v SEGLIMENTE

v PENETRACAG

Nesta junta observa-se uma caracteristica predominante de enchimento seguida

pela penetracéo.
B

ENCHIMENTO

v SEGUIMENTE

v PENMETRACAS

Nesta jA se observa uma caracteristica predominante de enchimento e
penetracao.
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ENCHSENTO

'v SEGLNMENTO

W eeverragio

Nesta junta, observa-se uma caracteristica predominante de enchimento sendo
as demais de pouca importancia.

ENCHYMENTO

v SEGINMENTO

v PENETRACAOD

Nesta, observa-se  naquase totalidade a caracteristica de seguimento.
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ENCFTEENTOD

v SEGMENTC

" PENMETRACAC

Nesta junta, as caracteristicas de seguimento e a penetracdo predominam, com
maior destaque para a primeira.

S

ENCHSENTO

v' SEGLIMENTO

1' PENETRACAG

Nesta junta, h& uma predomindncia mais destacada nas caracteristicas de
seguimento.
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Nesta, observa-se praticamente na totalidade a caracteristica de enchimento.

Com este conhecimento sobre o trabalho e sobre as caracteristicas econémicas
das juntas, estaremos prontos para o0 estudo das caracteristicas econdmicas dos
processos de soldagem.

As caracteristicas econdmicas dos processos de soldagem irdo permitir o
relacionamento com as caracteristicas das juntas e assim fazer a correta selecéo.

Mais do que conhecer 0s processos, nOs iremos conhecer como aprimora-los para
melhor atender a uma caracteristica especifica.

www.infosolda.com.br/download/12ddm .pdf pagina 8




